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Thời gian thực hiện:
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- Thời gian kết thúc: ngaøy 31 thaùng 12 naêm 2014.
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PHẦN NỘI DUNG

I. ĐẶT VẤN ĐỀ 

1. Xuất phát điểm:
Nhằm tạo điều kiện thuận lợi, tiết kiệm thời gian, đảm bảo an toàn lao động cho người và thiết bị, hạn chế đến mức thấp nhất sự hao phí nguyên liệu (do rơi vãi) và làm giảm nhẹ sức lao động trong quá trình châm thêm nhớt cho các máy công cụ đang phục vụ đắc lực cho công tác giảng dạy và học tập của GV và sinh viên-học sinh.

2. Tầm quan trọng :
- Thuận lợi; 

- Nhanh chóng;

- Kịp thời;

- Hiệu quả;

- Đảm bảo an toàn lao động cho người và thiết bị; 

- Hạn chế đến mức thấp nhất sự hao phí nguyên liệu (do rơi vãi);

- Đơn giản hóa các thao tác của người thợ khi châm nhớt cho máy;

- Biến công tác khó khăn-nặng nhọc khi châm nhớt cho các máy công cụ ở khoa Cơ khí, trở nên giản đơn-nhẹ nhàng-thoải mái.
3. Phạm vi ứng dụng: 
Chuyên dùng để bổ sung (châm thêm) nhớt cho các máy công cụ lắp đặt tại khoa Cơ khí (nhất là các máy tiện BARON – MAX_ Taiwan ở xưởng Tiện 2).

II. GIẢI PHÁP THỰC HIỆN SÁNG KIẾN KINH NGHIỆM, CẢI TIẾN KỸ THUẬT

A.  Kế hoạch thực hiện cụ thể: 

- Thời gian bắt đầu: ngaøy 01 tháng 11 năm 2014.
- Thời gian kết thúc: ngaøy 31 tháng 12 năm 2014.
- Công việc tiến hành và biện pháp xử lý: 
1/. Giai đoạn 1: 

Thời gian thực hiện: từ ngày 01 tháng 11 năm 2014 đến ngày 11 tháng 11 năm 2014.     

Công việc tiến hành: 
Khảo sát tình hình, thực trạng các máy tiện, phay ở khoa Cơ khí, trường CĐKT Lý Tự Trọng TPHCM.
2/. Giai đoạn 2:

Thời gian thực hiện: từ ngày 12 tháng 11 năm 2014 đến ngày 25 tháng 11 năm 2014.   

Công việc tiến hành: 

- Thực hiện bản vẽ chi tiết sản phẩm;

- Lập quy trình công nghệ gia công sản phẩm;

- Lên kế hoạch thực hiện.
3/. Giai đoạn 3:

Thời gian thực hiện: từ ngày 26 tháng 11 năm 2014 đến ngày 30 tháng 11 năm 2014.       

Công việc tiến hành: 

Chuẩn bị phương tiện, dụng cụ, thiết bị, vật liệu.
4/. Giai đoạn 4:

Thời gian thực hiện: từ ngày 01 tháng 12 năm 2014 đến ngày 31 tháng 12 năm 2014.       

Công việc tiến hành: 

Thi công và hoàn thiện sản phẩm.
B. Kết quả thực hiện 

Hoàn thành sản phẩm đạt yêu cầu kỹ thuật đảm bảo thời gian, an toàn lao động cho người và thiết bị.
C. Mặt hạn chế và tích cực của sáng kiến kinh nghiệm:

 - Hạn chế: Mất nhiều thời gian để thi công và hoàn thiện sản phẩm.

 - Tích cực: Tiết kiệm vật tư do tận dụng các nguyên vật liệu hiện có trong xưởng trường. Thiết bị có cấu tạo tương đối đơn giản, gọn nhẹ, dễ di chuyển; dung tích chứa nhớt đến 20 lít/ lần;  tuổi thọ lại rất cao: do áp lực khí nén vào thùng không quá cao (chỉ cần vượt hơn 1at là được). Sản phẩm tạo thuận lợi, kịp thời, nhanh chóng và hiệu quả; khắc phục được triệt để hiện tượng thất thoát, hao phí nguyên liệu (do rơi vãi) khi thực hiện các thao tác trong quá trình châm nhớt bổ sung cho máy. Tạo mỹ quan nơi thực tập.
D. Kết luận:


Thiết bị châm nhớt các máy công cụ bằng khí nén là công cụ hỗ trợ đắc lực, phục vụ rất hiệu quả trong công tác giảng dạy của GV và học thực hành của học sinh, sinh viên trên các máy công cụ tại khoa Cơ khí. 

Tạo thuận lợi, nhanh chóng, kịp thời và thật hiệu quả trong tiết kiệm nguyên liệu cho nhà trường, do khắc phục được triệt để hiện tượng thất thoát, hao phí nguyên liệu (do rơi vãi) khi thực hiện các thao tác trong quá trình châm nhớt bổ sung cho máy. Tạo mỹ quan nơi thực tập. 
Ghi chú: Sản phẩm đính kèm: Thiết bị châm nhớt các máy công cụ bằng khí nén.
Người viết báo cáo
Võ Minh Quang
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